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Tabela 1: Caracteristicas das Cordoalhas de Ac¢o Zincado
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1. Material

Fios de aco-carbono, trefilados e zincados por imersdo a quente, por lingotes de zinco primario de qualquer dos
tipos especificados na ASTM B6.

2. Caracteristicas Construtivas

a) Os fios de ago zincado devem apresentar camada de zinco continua e espessura uniforme, sem imperfeigées
inerentes ao processo de zincagem que comprometam o desempenho do produto;
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b) E admitida a presenca de corroséo branca desde que o fio atenda aos requisitos de massa e uniformidade da
camada de zinco;

¢) Nao sao permitidas soldas ou quaisquer emendas nas cordoalhas acabadas;

d) E permitida solda elétrica de topo em apenas um dos fios que constituem a cordoalha, com uma distancia
minima de 50 m entre as soldas, exceto para aplicagdes em para-raios onde ndo sao permitidas soldas ou
quaisquer emendas nos fios acabados que constituem as cordoalhas de 7 fios;

e) Todas as soldas de fio devem ser revestidas de zinco ou tinta a base de zinco ap6s a soldagem, de tal modo
gue a protecao contra corrosdo seja equivalente a do préprio fio;

f) Todos os fios zincados componentes de uma mesma cordoalha devem ter o mesmo diametro nominal entre
si.

3. Caracteristicas Mecanicas

a) Todos os fios da cordoalha devem ser encordoados com tensdo uniforme. O encordoamento deve assegurar
que os fios estejam firmemente dispostos entre si de modo que a cordoalha, quando tensionada a 10% da
carga de ruptura minima especificada, ndo apresente uma reducao visual consideravel no seu diametro;

b) As cordoalhas fabricadas conforme requisitos do item 2 e ensaiadas conforme item 5, deste documento,
devem cumprir os valores minimos especificados, referente ao alongamento sob carga minimo dependendo
da categoria da cordoalha, conforme Tabela 2.

Tabela 2: Alongamento sob Carga das Cordoalhas de Fios Zincados

Alongamento Sob Carga Minimo
Categoria da Cordoalha (Em 600 mm)
%

MR ou SM - Média Resisténcia
AR ou HS - Alta Resisténcia
EAR ou EHS - Extra Alta Resisténcia

4. ldentificacéo

a) Cada rolo ou carretel deve ser identificado por uma etiqueta firmemente presa, na qual devem constar, de
forma legivel e indelével, as seguintes informacdes:

- Nome ou marca do fabricante;
- Nimero da norma ABNT NBR 16730;
- Comprimento real, expresso em metros (m);
- Massa em kg;
- Designhacao;
- Nimero do rolo ou do carretel,
- Data da fabricacdo (més e ano);
- Indicag@es adicionais, quando solicitadas na encomenda.
b) Cada carretel deve ter, além da etiqueta, o nome do fabricante pintado em uma das abas;

¢) Quando houver mais de um comprimento continuo em um mesmo rolo ou carretel, 0s comprimentos parciais
devem ser claramente indicados.
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5. Ensaios
5.1 Ensaios de Tipo
a) Inspecéo visual e dimensional, conforme ABNT NBR 16730;
b) Ensaio de tracdo, conforme ABNT NBR 16730;
c) Ensaio de revestimento de zinco;
- Ensaio da massa da camada de zinco, conforme ABNT NBR 7397;
- Ensaio da uniformidade da camada de zinco, conforme ABNT NBR 7400;
d) Ensaio de enrolamento;
- Ensaio da ductilidade do aco, conforme ABNT NBR 6005;
- Ensaio da aderéncia da camada de zinco, conforme ABNT NBR 6005.
5.2 Ensaios de Recebimento
Os ensaios de recebimento sdo os ensaios citados no item 5.1 deste documento.
5.3 Amostragem
Conforme item 6.2 da ABNT NBR 16730.
6. Transporte, Embalagem e Acondicionamento
a) A cordoalha deve ser fornecida em rolo ou carretel;
b) Os tipos e as dimensdes da embalagem devem ser estabelecidos mediante acordo entre fabricante e usuério;

¢) O acondicionamento deve ser adequado ao transporte previsto, as condicbes de armazenagem e ao
manuseio.

7. Fornecimento

Para fornecimento a Enel Distribuicdo Ceard, Enel Distribuicdo Goias, Enel Distribuicdo Rio e Enel Distribuicao
Sao Paulo deve-se ter protétipo previamente homologado.

8. Garantia

18 meses a partir da data de entrada em operacdo ou 24 meses, a partir da entrega, prevalecendo o prazo
referente ao que ocorrer primeiro, contra qualquer defeito de fabricacdo, material e acondicionamento.

9. Normas e Documentos Complementares

ABNT NBR 6005, Arames de aco revestidos e ndo revestidos — Verificacdo da ductilidade e da aderéncia do
revestimento;

ABNT NBR 7397, Produto de aco e ferro fundido galvanizado por imersdo a quente — Determinacdo da massa
do revestimento por unidade de area — Método de ensaio;

ABNT NBR 7400, Produto de aco e ferro fundido galvanizado por imerséo a quente — Verificagdo da uniformidade
do revestimento — Método de ensaio;

ABNT NBR 16730, Cordoalha de fios zincados para eletrificacdo — Requisitos;
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